
焦作市生态环境局

关于 2026 年 3 月 26 日拟作出的建设项目

环境影响评价文件批复决定的公示

根据建设项目环境影响评价审批程序的有关规定，经审议，我市拟对焦作丽珠合成制药有限公

司原料药二期建设项目环境影响评价报告书作出批复决定。为保证此次审议工作的严肃性和公正性，

现将该建设项目环境影响报告书的基本情况予以公示。如有异议，请在公示期内反馈我局行政事项

服务科。公示期为五个工作日。

电话：0391-3568458

通讯地址：焦作市政务服务中心西大厅(政一街公共资源交易中心)（454000）

听证告知：依据《中华人民共和国行政许可法》，自公示起五日内申请人、有重大利益关系的

利害关系人可对以下拟作出的建设项目环境影响评价文件批复决定要求听证。



2026 年 3 月 26 日拟批准的建设项目环境影响报告书

序号 项目名称 建设地点 建设单位 环评单位 项目概况 主要环境影响及预防措施
公众参与

情况

1

焦作丽珠

合成制药

有限公司

原料药二

期建设项

目

焦作经济

技术开发

区 ( 东 部

园区)，焦

作丽珠合

成制药有

限公司厂

区内

焦作丽珠

合成制药

有限公司

河南博祥

环保科技

有限公司

项目依托现

有车间，新增

原料药规模，

新增：氟雷拉

纳 30t/a、阿福

拉纳 2t/a、格

拉匹纶 2t/a、
奥拉替尼

2t/a、立他司

特 360kg/a。
共计规模

36.36t/a。同

时，现有的氟

伏沙明酮

30t/a、氟雷肟

酸 5t/a不再生

产，其它产品

生产规模不

发生变化。

1、废气：项目废气为主要包括氟雷拉纳、阿福拉纳、格拉匹纶、奥拉替尼和立他司特生

产废气、储罐区废气、危废仓库废气、浓缩脱盐不凝气和污水处理站废气。

其中，生产车间一楼立他司特废气收集后经碱喷淋预处理，然后引入“干式滤尘+气体膜

处理+两级活性炭吸附+两级碱液喷淋”进行处理；生产车间三楼（氟雷拉纳、阿福拉纳、格拉

匹纶、奥拉替尼）废气经碱喷淋预处理后，和危废仓库废气、浓缩脱盐废气、污水处理站废

气一起，一并引入 1套“一级水喷淋+一级碱喷淋（含脱水雾）+RTO+急冷”装置进行处理。上

述废气分别收集和治理后，最终一并引入末端“一级碱喷淋”装置进一步净化处理后，由 DA001
排气筒（30m）排放。

采取治理措施后，外排废气中颗粒物、非甲烷总烃、苯系物、TVOC、HCL、H2S、NH3、

SO2、NOx 和二噁英满足《制药工业大气污染物排放标准》（GB37823-2019）相关特别排放

限值要求，甲醇满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）标准要求，H2S和臭气

浓度满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）排放限值要求。同时，颗粒物还满足《焦

作市 2025 年蓝天保卫战实施方案》（焦环委办〔2025〕11 号）管控要求，甲醇、丙酮、非

甲烷总烃还满足豫《关于全省开展工业企业挥发性有机物专项治理工作中排放建议值的通知》

（豫环攻坚办[2017]162 号）相关限值要求。

对于无组织排放废气，储罐物料装卸方式均采取全密闭、液下装载，运输车辆需具备油

气回收接口，物料装卸采用双管式的输送方式。另外，企业需加强生产、输送和储存过程管

理，开展挥发性有机物泄漏的监测和监管，建立 LDAR 管理制度。企业应加强设备密闭，提升

废气集气效率，降低生产过程废气逸散。采取措施后，可以有效减少无组织排放。

2、废水：根据工程废水水质特点，工程废水大致可分为高盐高浓度废水、高浓度废水、

低浓度废水及清净下水等，项目拟遵循“清污分流，污污分流，分质处理”原则对废水进行处

理。

采取媒体

公示（网

络公示、

报纸公示

等）方式

进行了公

众参与调

查。公众

参与期

间，未收

到公众反

对意见。



其中，高盐高浓度废水采用蒸发浓缩装置进行脱盐处理，脱盐后的混合废水，与其他高

浓度废水采用“铁碳微电解→芬顿氧化”工艺进行预处理后，再与低浓度废水一并送至厂区

污水处理站（调节→水解酸化→UASB 厌氧→二级 A/O→二沉→两级化学沉淀）进行综合治

理。项目废水经治理后，厂区总排口污染物排放浓度均可以满足河南省地方标准《化学合成

类制药工业水污染物间接排放标准》（DB 41/756-2012）表 1标准 B、《污水综合排放标准》

(GB8978-1996)以及康达环保水务有限公司修武分公司（万方污水处理厂）收水标准的相关要

求。

外排废水经集聚区污水管网收集，进入康达环保水务有限公司修武分公司（万方污水处

理厂）进一步处理，处理后的废水外排至山门河，最终汇入大沙河。

3、固废：项目固废主要包括各生产线脱水滤渣、脱色滤渣、浓缩残液等，以及废气处理

过程废催化剂、废活性炭、废冷凝液，污水处理站污泥、废盐，原辅材料包装产生的废包装

材料等。其中，污水处理站污泥、废盐待其产生后进行检测定性和合理处置，其余均为危险

固废，分类收集后危废仓库暂存，定期委托有资质单位安全处置。

综上，项目各固体废物均得到合理处理或安全处置，不会对环境造成二次污染。

4、噪声：项目新增高噪声源主要为立他司特生产线新增的各类泵类、搅拌、离心机、风

机等，主要采取隔声、减震基础、消声、室内布置等降噪措施。采取措施后，经预测，四厂

界昼间、夜间噪声值均能满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标

准要求。

5、环境风险：项目涉及二氯甲烷、乙醇、甲醇、异丙醇、乙酸乙酯、乙酸酐、三乙胺、

盐酸、液碱等，经分析，本项目环境风险评价工作等级为二级。结合项目风险识别，最大可信

事故为项目最大可信事故为二氯甲烷储罐、盐酸储罐泄漏。本次评价通过对项目的环境风险

进行分析、预测和评估，提出风险防范及应急措施，建议企业结合本次项目特点制定突发环

境事故应急预案及区域风险防范应急救援措施。建设单位在严格落实环境影响评价及安全评

价中提出的各项风险防范措施及事故应急预案的基础上，本项目建设的环境风险可防控。

6、地下水和土壤：按照“源头控制、分区防治、污染监控、应急响应”相结合的原则进

行污染控制。源头上控制废水的产排，通过分区防渗减少污染物的渗漏，最后制订了地下水



和土壤监测计划，及时掌握受污染影响情况，措施可行。

7、环境防护距离：项目完成后，全厂各相关污染物厂界浓度均能满足大气污染物厂界浓

度限值。同时，各污染物预测最大落地浓度均满足环境质量浓度限值要求。全厂无需设置大

气环境防护距离。


